DIRETRIZ DE
AERONAVEGABILIDADE

SERVICO PUBLICO FEDERAL

DATA DE EFETIVIDADE: DA Ne:

DEPARTAMENTO DE AVIACAO CIVIL 15 AgOStO 1985 82-11-01R1

Esta Diretriz de Aeronavegabilidade (DA), em tida pelo Departanento de Aviagdo Civil (DAC) com
base no Capitulo IV do Titulo Il do Cddigo Brasileiro de Aerondutica - Lei N- 7.565 de 19 de
dezenbro de 1986 - e no Regulamento Brasileiro de Honol ogacdo Aeronautica (RBHA) 39, aplica-se a
todas as aeronaves registradas no Pais. Nenhuma aeronave a qual se aplica esta DA pode ser operada
exceto apés o cunprinento da mesna dentro dos prazos nel a estabel eci dos.

DA N282-11-01R1 - BENDI X - Emenda 1301/01-404.

Foram constatados dois casos de parada de nmotor de aeronaves,
causados pela falha do acoplamento de inpulso (catraca) do magneto. Em anbos
0S casos, as aeronaves tinham nmenos de 200 horas de operacdo. Deterninou-se
gque contrapesos (flyweights ) do acoplanento de inpulso sofreram um
tratamento térmco inadequado e desgastaramse, rapi dament e, causando
enperranento. Acredita-se que isto provoca a falha do eixo de conando do
magneto o qual leva a falha do motor, fato esse que pde emrisco a seguranca
de vébo.

Comp esta condi cdo pode existir ou se desenvolver em outras aeronaves
equi padas com nmagnetos Bendix (abaixo descritos), esta Diretriz de
Aeronavegabilidade esta sendo enitida para prescrever a inspegao e
substitui cdo dos acopl ament os de i nmpul so af et ados.

Consi derando que a situacdo existente requer a adocdo inediata de uma
acao corretiva, fica configurada a causa justa para inpor, sem prévio aviso,
o cunprinmento desta Enmenda no nenor prazo possivel.

Em funcdo do exposto acim, o RBHA 1301/01 fica nodificado pela
adi cdo da presente Diretriz de Aeronavegabili dade:

DA N° 82-11-01R1 - BENDI X - Emenda 1301/01-404, aplicavel a todos os tipos de
magnet os:

S4LN- 21/ 1225/ 1227, S4RN- 21/ 1225/ 1227, S6LN- 21/ 23/ 25/ 1225/ 1227,

S6RN- 21/ 23/ 25/ 1225/ 1227, S4LN-200 P/ N 10-163005-7, D-2021/2031 e todos os
D- 3000; exceto aquel es que possuem etiqueta azul de NS 8236001 e seguintes
e; exceto aqueles que possuem etiqueta vernmelha de NS indicados abaixo e
segui nt es:

Série S-20: B-001171 ou A297043
" S-200: B-001172 ou A297043
S-1200: B-001162 ou A297043
" D-2000: 35550
D- 3000: B-000249 ou 5806

Esta DA cancela e substitui a DA 82-11-01 - Enenda | 301/01-307 de 18
Nov 82.

O cunprinento desta DA deve ser efetuado dentro das proxims 10 horas
de operacdo, contadas a partir de seu recebinmento, em todos os nagnetos que
tenham nenos de 300 horas de operacdo, confornme os procedi nentos indicados
abai xo.
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NOTA1

O magneto deve ser renovido do nmotor sonente até onde for
necessario para execucdo da inspecao. Dependendo da
i nstal acdo, no notor, a reno¢do da cablagem do nagneto néo
sera necessaria para execuc¢do da inspecao.

NOTA2

Todos o0s nmgnetos que possuirem o acoplanento de inpulso
rebai xado no interior do flange do mmgneto, deverdo ter o
mesnmo renovi do do nagneto para executar a inspecéo.

Esta operacdo deve ser efetuada em bancada e o0 magneto
devera ser totalnente renovido do notor e ter sua cabl agem
removi da.

CUl DADO

Senpre que um acoplamento de inpulso é renovido do nagneto,
0 procedinmento da renpcdo deve seguir as instrucdes do
fabricante, pr est ando- se mui t a at engcéo as not as e
precaucgdes.

Na nontagem a porca-castelo que fixa o acoplamento de
i mpul so ao ei xo de conando deve ser apertada com torque de
15 I b.ft e contrapi nada com um novo pi no.

Se for inpossivel instalar o pino, aperte a porca até o
pr6xi no rasgo, ndo excedendo 25 Ib.ft.

O contrapino, Bendix P/N 10-9051-18, renovido durante a
desnmont agem deve ser rejeitado e substituido.

NOTAS

Se concordancia com a DA 82-11-01 de 18 Nov 82 ja foi
cunprida, ndo é necessario o reaperto da porca castelo com
torque de 15 a 25 I b.ft.

Renbva o magneto do notor de acordo com o manual de instrucdo do
fabricante do notor ou da aeronave.

Col oque o magneto numa nesa de trabalho apropriada, com a face do
acopl ament o vol tada para ci nma.

Usando a pressdo do dedo, enpurre a ponta de cada contrapeso para dentro
até que o cal canhar (heel) saia para fora (Ver Figura 1).

Usando uma |lim # 1, talho duplo, com 1/2 polegada de largura e
espessura mnima de 3/32 polegadas, tente renpver o naterial sobre o
cal canhar (heel) do contrapeso (Ver Figura 1).

Se o contrapeso possui tratamento térm co apropriado, a lina deslizara
suavenente sobre o calcanhar e ndo renpvera o naterial. Se o contrapeso
ndo possui tratamento adequado, a lim ndo deslizard facilmente sobre a
superficie do contrapeso e renmovera o nateri al
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Ponta

limar nests EZren

calaoanhar

{heel)

XXX € o0 nunero de lote que indica o tratanento térm co do contrapeso.

10.

1

2.

FI GURA 1

Se forem encontrados contrapesos que ndo possuem tratanmento adequado,
renova i nedi atanente o conjunto de canes e/ou o0 conjunto de acopl amento
de inpulso e substitua-o por outro que preencha os requisitos desta DA
conforme os procedi nentos estabel eci dos no nmanual de revi sdo do nmmgneto,
prestando nuita atencao as notas e precaucdes ali nenci onadas.

I nspeci one os pinos-batente do acoplanento de i npul so quanto ao desgaste
e substituanps, se necessério.

Depois dos contrapesos terem sido identificados, o0s pinos-batente
i nspeci onados e os acopl anentos de inpul so reinstal ado-os no magneto (se
tiverem sido renovidos) identifique o magneto marcando uma letra "F" de
1/ 16 polegada de tamanho no canto direito superior da plaqueta de
i dentificacdo, indicando o cunprinmento desta DA e SB Bendi x n® 623A.

Reinstale o nmagneto no notor seguindo o nmmnual de instrucdo do
fabricante.

Registre o n° de série do magneto na caderneta do notor, indicando o
cunprinmento desta DA e do SB Bendi x n® 623A.

I nspecione todos o0s conjuntos sobressalentes dos acoplanmentos de
i mpul so, cane e magnetos, seguindo os procedi nentos descritos nos itens
3 e 4 desta DA. Se anbos contrapesos forem considerados aceitaveis,
identifique o conjunto cane com tinta amarela no cal canhar (heel) de
cada contrapeso e marque com letra "F' na etiqueta de identificac]o,
comp descrito no item7.

NOTAA4

Un novo método de identificacdo esta sendo usado para

i dentificar, per manent enent e, o tratanento térmco dos
contrapesos (Ver Figura 1 para |localizacao).
Por t ant o, poderdo esistir as duas identificacbes que

utilizam os segui nte nétodos:
Método Original : Tinta anmarela no cal canhar de cada contrapeso

Mt odo Novo : Naneros estanpados conp na Figura 1 em cada contrapeso
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Os procedinentos e especificacbes aplicaveis para a execucao das
i nspecdes e substituicdes previstas nesta DA, estdo descritos no Boletim de
Servi go BENDI X n° 623A e tanbém transcritos nos Boletins de Servi¢o EMBRAER
700-74-01 e 800-74-013, ou em suas revi sbes posteriores aprovadas pelo FAA e
pel a Vice-Dire¢cdo de Honol ogacdo e Padrdes do | FI/CTA, respectivanente.

Regi stre a incorporacdo desta DA no docunento aplicavel.
Esta Enenda torna-se efetiva em 15 de Agosto de 1985.

Maj Brig do Ar - HUGO DE OLI VEI RA PI VA
Diretor do CTA

NOTA: Origind da DA assnado e emitido em 15 Ago 1985. Este documento foi reeditado em
formato eetronico em 20 Dez 2000 e seu texto éidéntico ao origind.
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