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PREFACIO

Objetivo

Estabelecer uma rotina de trabalho para realizacdo de inspecdo de conformidade em
produtos aeronduticos, orientando o0 pessoal da ANAC-GGCP sobre suas

responsabilidades e sobre o cumprimento de suas funcdes.

Esclarecimento

O conteudo deste MPH foi elaborado guardando obediéncia as leis, portarias e
regimentos vigentes, entretanto, tal fato ndo exime os elementos da GGCP do
conhecimento prévio deste elenco normativo. Assim sendo, é obrigatorio que todos
agueles empenhados em trabalhos decorrentes deste MPH tenham pleno conhecimento
do atual CBA, Lei 7565 de 19 de dezembro de 1986, principalmente em seus artigos
sobre Sistema de Seguranca de V6o (Artigos 66 a 71), Infracdes e Penalidades (Artigos
288, 291 e 302), da Infra-estrutura Aeronautica (Artigos 2 e 25), Das Aeronaves (Artigos
114 e 119) entre outros, bem como da Lei 11.182 de 27 de setembro de 2005 que cria a
ANAC, do Regimento Interno da ANAC em vigor, com a redacdo que lhe foi dada pela
resolucdo n® 1 de 18 de abril de 2006, e coletanea dos RBHA, especialmente, aqueles

aplicaveis a esta atividade.

Coordenacéo dos trabalhos

As atividades de inspec¢édo de produtos aeronauticos sao coordenadas pela GGCP-GI.

Emisséao e revisao

A emissdo, modificacbes ou cancelamento de itens ou partes deste MPH é de
responsabilidade da GGCP-GR com aprovacdo do Coordenador Técnico da GGCP.
Qualquer pessoa interessada pode propor revisbes deste MPH, as quais devem ser

propostas no formulario F-100-16 com as respectivas justificativas para apreciagao.

Cancelamento

N&o aplicavel.
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Formulérios, Siglas e Abreviaturas

Os formularios citados neste MPH podem ser acessados na “Home Page” e/ou na
“Intranet” da GGCP. Outras siglas e abreviaturas também podem ser encontradas na

“Intranet”.

Divulgagéao

Este MPH foi elaborado para uso e orientagdo do pessoal da ANAC-GGCP, porém suas

informacdes ndo sao restritas a estes elementos.

Endereco para Contato

Agéncia Nacional de Aviacdo (ANAC)

Geréncia Geral de Certificacdo de Produto Aeronautico - GGCP

Pca. Mal Eduardo Gomes 50 — Vila das Acacias (Prédio do CTA — IFI)
12228-901 — S&o0 José dos Campos — SP

Fac-simile (12) 3941-4766

Fone (12) 3941-4600

Witp://www.aviacao-civil.ifi.cta.br/

e-mail: acervo.cavc@ifi.cta.br

SEBASTIAO GILBERTI MAIA CAVALI
Coordenador Técnico da GGCP

Pagina 7 de 36



ANAC MPH-310-01
SUMARIO

Pagina

CAPITULO 1 - POLITICA E PROCEDIMENTOS GERAIS .....cooiiiiieieeeeceeeeee e 10
00 R | 11 {0 To [¥ o= To J PP OO PPPPPPTPPPP 10
1.2  Confidencialidade de dados tECNICOS .........uuuiiiiieeiiiiiiiiiiii et e e e e e e s e e e e e e e e e e e e aanes 10
1.3 Responsabilidades dO reqUEIENTE...........cooiiiiiiiiii e 10
1.4 Responsabilidades da ANAC-GGCP ... 11
1.5  TeStemunho d€ ENSAIOS .......cccoiiiiiiiiiiiee e 11
1.6 Representantes CredenCiados .........coooi i 12
CAPITULO 2 - INSPECOES DE CONFORMIDADE .........c.coiiiiiieeeteeeeeeie e 13
220 T - | P 13
AN B T=Tol F=Y = Tox= To Jo (=T oo o] {0] 1 41T F= o [ 13
2.3 Inspecdes de CONfOrMIAAAE ...........oeviiiiiiiiiiiiiieiiiieeiiee i rarererranrennrennne 14
2.4 NEO-CONFOIMUITAAE .......eiiiiiiiee et e e e e e e e bbb e e e e e e e s s s bbb aneeeeeeeeaas 15
2.5 Pedido de inspecao de conformidade para autoridades estrangeiras (FCAA). ......cccc........ 16
2.8 PlAZOS ...ttt e e et e e e e et e e e e e e teeaneenne 16
CAPITULO 3 - DADOS DE ENGENHARIA.......coooiieiteiteeeeeee ettt 17
3.1  UsO dos dados d€ ENGENNATIA.........uuuiiiiiiiiiiiiiii et e e e e aeeas 17
3.2 AREragies de ENQENNAIIA. .......coii ittt e e a e 17
1CTRC T o o Tt TSt Jo [N = L] o= Tot= o 18
3.3.1 Método de apresentacdo da iNfOrMAGAD ..........uuuvieeeeiiiiiiiiiiieeee e e eeiere e e e e aeee e aee s 18
3.3.2  OPEraGOES NOS PrOCESSOS. .. uuuuuuuuunnnnnnnnnnnnnnnnnnnnn e aaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaans 19
100G T0C TR ANV /= 1= Tox= To o ST o) oo =TT 1= R 19
3.3.4  Submissdo das especificacies UE PrOCESSO.....uuuuuuuurrrrrirrrierrrirnrernrrnnnennnennnennnnnnnnennnnnnnnnnn 19
3.3.5 Fases de avaliaClo 0O PrOCESSO......uuuuuuuuuuieuieeuiiinueinneiuneennnennneenneennennneennnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnns 20
3.3.6  Avaliacdo do método de inspecao por ensaios NA0-deStrutivos ...........ceeeveeeriiniiiiieeneeeenn. 21
CAPITULO 4 - ARTIGOS DE ENSAIO. ...ocuiveieiiieeeeeete ettt ettt ne e e 22
I =T - | 22
4.2 Areas de CONSIAEIAGAD.........c.coveuiirieteieeeteeteeteet et e et eete et et e e st e st et e s eseeteeaessensaseere e 22
4.3  Artigos de ensaios ESIrUtUraiS - BEIONAVES .........eviiieieriiiiiiiriiieeaeessaaiirrereeeeessasainnrereeaaeees 22
4.4 Artigos de protétipo de ensaios M VOO - QEBIONAVE .........cciuueeeeiiiiiieeeiiieeeeeaieeee e sieeeaeeenes 23
4.5 Artigos de ensaio de durabilidade — motores € héliCes.........ccccvvveeeiiiiiiiiiiiiieee e 23
4.6 Inspecao de artigo deSMONTAUO .........uuuuiieii e a e e e e e 24
CAPITULO 5 - INSPECOES EM SOLO .....uocuiiieieeeee ettt ae st saen e nee e 25
o R 1 0 o Lo Tox= To R0 (=T Y= f0] o F= Y 25
S0 I R 0= 11 To F= o [ PSPPSR 25
5.1.2  Fases da iNSPEGAD €M SOI0.......uuuiiiiiiiiiiiiiiiiet ittt e e e s e e e e e e e e e aeeeeas 25
5.2  Certificag@o de aeronavegabilidade de produtos prototipo. .........ccuvveeevieeeiiiiiiiiiiiieeee e 28
5.3  Ensaios de funcionamento e confiabilidade. .............oocouiiiiiiiiiiiiiiiii e 29

Pagina 8 de 36



ANAC MPH-310-01
CAPITULO 6 - REGISTROS ...ttt sttt bttt sttt tes e st besee et e iebese s ebesesenes 30
6.1 Registro das inspecdes de conformidade ..o 30
G I 111 o0 1 [~ o P 30
RGN = =1 01 = Tox= To TP 30
6.4 Relatorio de INSPeGA0 de TiPO (RIT) weveeeeiiiiiiiiiiiiiie e e e e e e e e e e e e s e eaaaeeas 30
6.4.1  FOrMUIAIO RIT ..ottt ettt e e ettt e e e e e e e e et e e e e anner e e e e anee 30
A = TS o To] g ET=T o] o F= To [ TP 31
6.4.3  FINAlIZAGAO O RIT ..o e e e e e e e e e eeaaeeeas 31
CAPITULO 7 - FLUXOGRAMA DO PROCESSO DE INSPECAO DE CONFORMIDADE ............. 32
ANEXO 1 — ROTEIRO DE INSPECAO DE CONFORMIDADE ........ccocceiiieiiiietecieeeieeeeeee e 33
ANEXO 2 — INSPECAO DE ARTIGO DESMONTADO.........cociuiiiiiereeeeesteteeeee et 36

Pagina 9 de 36



11

1.2

13

MPH-310-01

CAPITULO 1 - POLITICA E PROCEDIMENTOS GERAIS

Introducéo

A inspecao de conformidade executada pela autoridade aeronautica é a validacdo da
conformidade realizada pelo requerente. As inspec¢des de conformidade sdo executadas
diretamente pela ANAC-GGCP através dos inspetores ou de seus RCF. Tem por objetivo
verificar e registrar que aeronaves, partes, componentes, sistemas e corpos-de-prova,
bem como instalacdes de ensaio, sistemas de medida e de aquisicdo de dados, estdo em
conformidade ou ndo com o projeto de tipo e com as correspondentes propostas de
ensaio e outros documentos referenciados.

Os procedimentos estabelecidos neste MPH séo aplicaveis também para realizagdo de
inspecbes de conformidade requeridas a ANAC-GGCP por autoridades aeronauticas

estrangeiras.

Confidencialidade de dados técnicos

Todos dados apresentados a ANAC-GGCP relacionados com o processo de certificacao
sdo considerados como de propriedade do requerente e, portanto, de carater reservado,
ndo podendo, por esta razdo, serem divulgados e/ou utilizados por terceiros, a ndo ser

com expressa autorizacao de seu proprietario.

Responsabilidades do requerente
O requerente é responsavel por:

/1 Realizar todas as inspecdes e ensaios para demonstrar cumprimento com os dados
de projeto de tipo, antes de apresentar o produto a ANAC-GGCP para ensaios
(RBHA 21.33(b));

/2 Submeter uma declaracdo de conformidade a ANAC-GGCP para cada aeronave,
parte, componente, sistema e corpos-de-prova, bem como instalagdes de ensaio,
sistemas de medida e de aquisicho de dados apresentados para ensaios
(RBHA 21.53); e

/3 Permitir que a ANAC-GGCP realize quaisquer inspeg¢des ou ensaios (no solo ou em
vO0) necessarios para determinar o cumprimento dos requisitos de certificacdo
aplicaveis (RBHA 21.33(a));
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Responsabilidades da ANAC-GGCP

A GGCP-GI é responsavel por conduzir inspecdes para determinar que o requerente
cumpre com o RBHA 21.33(b) e que a aeronave, motores, hélices e /ou (partes, pecas ou
componentes) estdo em conformidade com os desenhos e especificacbes do projeto em
processo de aprovacao.

O inspetor deve estar atento para qualquer detalhe do produto que ndo cumpra com 0s
dados técnicos pertinentes. Deve ser dada atencao particular a ajustes, tolerancias,
folgas, interferéncias, ventilagdo, drenagem, compatibilidade com outras instalacoes,
servigos e manutencao.

Embora a responsabilidade final do projeto seja da GGCP-GE, o inspetor da GGCP-GI
determina se o requerente demonstrou satisfatoriamente que a configuracdo do produto
final estd em conformidade com o projeto de tipo e esta em condicdo de operacdo
segura, incluindo, conforme aplicavel, a emissdo de uma aprovacdo de
aeronavegabilidade. Portanto, deve haver uma estreita coordenacdo com a GGCP-GE e
com o coordenador do projeto (PHT) no que concerne as caracteristicas de projeto e
consideracbes de aeronavegabilidade que devem ser verificadas.

Quando o inspetor da GGCP-GI ¢é solicitado pela GGCP-GE para realizar inspecbes de
conformidade, devem ser providenciadas pelo engenheiro responsavel as instrucbes

necessarias de acordo com os procedimentos estabelecidos neste MPH.

Testemunho de ensaios

Excepcionalmente, o engenheiro da GGCP-GE responsavel por um dado ensaio pode
delegar o testemunho deste a um inspetor da GGCP-GI, se ele considerar que essa
delegacdo seja adequada a determinagdo do cumprimento com requisitos de certificagcéo.
Neste caso, o0 engenheiro da GGCP-GE deve fornecer ao inspetor da GGCP-GI as
instrucdes apropriadas e uma referéncia para o relatério de proposta de ensaio do
requerente.

Esta delegacao, os requisitos de ensaio e orientacdes de testemunho devem ser incluidos na
Autorizacdo para Inspecédo de Tipo (F-200-02), ou no Pedido de Conformidade (F-200-14),
conforme aplicavel.

O inspetor da GGCP-GI s0 testemunhara ensaios apés a prévia orientagdo do engenheiro da
GGCP-GE responsavel pelo ensaio. Quando o inspetor da GGCP-GI testemunhar ensaios
oficiais, deve assegurar que as instru¢des e 0 cronograma de ensaio descritos no relatério

de proposta de ensaio do requerente estdo sendo seguidos.
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Ap6s o testemunho do ensaio, o representante da ANAC-GGCP deve elaborar um relatério
(F-800-01), que sera arquivado pela ANAC-GGCP, com a descricdo do ensaio, os resultados
obtidos e quaisquer ocorréncias significativas, decisbes ou recomendacfes feitas ao

requerente.

Representantes Credenciados

Sob as provisbes do RBHA 183, Representantes Credenciados de Fabricacdo (RCF)
podem ser autorizados a executar inspecfes de conformidade em nome da ANAC,
mantendo os mesmos deveres e responsabilidades do inspetor da GGCP-GI. Para este
proposito, os representantes credenciados para a execuc¢do desta atividade devem seguir

os procedimentos aplicaveis, incluindo este MPH.

(INTENCIONALMENTE EM BRANCO)
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CAPITULO 2 - INSPECOES DE CONFORMIDADE

Geral

As inspecdes de conformidade devem ser solicitadas pela GGCP-GE ou pelo PHT
através da Autorizacdo de Inspecéo de Tipo (F-200-02) ou do Pedido de Conformidade
(F-200-14).

O inspetor da GGCP-GI s6 deve fazer uma inspecdo de conformidade apds receber a

documentacéo apropriada.

Nota 1: Copia da solicitacdo do requerente ou solicitagdo verbal da GGCP-GE/PHT,
sem o Pedido de inspecdo de Conformidade (F-200-14), ndo é aceitavel como

pedido para realizacdo de inspecéo de conformidade.

Nota 2: Quando um Pedido de Inspecao de Conformidade (F-200-14) solicitar que seja
emitido um Certificado de Liberacdo Autorizada (SEGVOO 003), o inspetor da
GGCP-GI devera observar que este formulario ndo podera ser assinado até
que todos os desvios tenham sido sanados pelo requerente ou aceitos pela
GGCP-GE.

Declaracédo de conformidade

Conforme requerido pelo RBHA 21.53, o requerente deve submeter uma Declaracéo de

Conformidade, (F-300-18), a ANAC-GGCP antes do inicio das inspecdes de

conformidade, exceto em casos especiais, previamente acordados entre a GGCP-GIl e o

requerente, quando a declaracao de conformidade podera ser apresentada apés o inicio

da inspecédo da GGCP-GI.

A Declaracdo de Conformidade deve ser assinada pelo requerente ou por um individuo

autorizado, que tenha uma posi¢do de responsabilidade na organizacdo do fabricante.

Nos casos em que a inspecao de conformidade nédo é feita nas instalacdes de fabricacéo

do requerente os procedimentos seguintes sdo admitidos:

/1 O requerente pode enviar um representante autorizado para as instalagbes do
fornecedor para inspecionar o artigo a ser ensaiado e assinar a Declaragdo de
Conformidade; ou

/2 O requerente pode delegar, por escrito, um representante que possua uma posicao
de responsabilidade na organizacéo do fornecedor para agir como seu agente. Neste
caso, o inspetor devera exigir que uma coépia da carta de autorizacao seja anexada a

Declaracédo de conformidade (F 300-18), quando esta for submetida.
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Inspecdes de conformidade

Ao apresentar um espécime para inspec¢ao ou ensaio, o requerente deve ter executado

todas as inspecfes necessarias para que determine a conformidade com o projeto de tipo

(de acordo com o0 RBHA 21.33(b)(2) a (b)(4)). Nao deve haver modificacbes no espécime

entre estas inspec¢des de conformidade e o0 momento de apresenta-lo a ANAC-GGCP

para ensaio (conforme o RBHA 21.33(a)(2)), a menos que haja autorizacdo da proépria

ANAC-GGCP (veja 0 RBHA 21.33(a)).

Os critérios para estabelecer o nivel de envolvimento nas atividades de inspecdes de

conformidade a serem conduzidas ou testemunhadas pela GGCP-GI devem considerar a

experiéncia e o conhecimento do requerente, a confian¢a adquirida, os procedimentos de

controle de qualidade, os equipamentos e as instalacdes do requerente bem como a

complexidade do projeto.

Devido as diferencas entre os requerentes, o programa de conformidade devera ser

ajustado de acordo com as condicGes existentes. As seguintes situacbes podem ser

consideradas:

/1 No caso de um requerente sem experiéncia prévia em certificacdo ou cuja
capacidade no projeto é desconhecida, € necesséario que a GGCP-GI conduza as
inspecdes de conformidade com elevado grau de envolvimento, até que se evidencie
que os funcionarios do requerente estejam suficientemente treinados para

desempenhar tal atividade.

/2 Os requerentes que previamente demonstraram que possuem um sistema de
controle de qualidade adequado e que submeteram o protétipo a estes controles,
podem beneficiar-se de uma maior confian¢ca da GGCP-GI. Em tais casos, o nivel de
envolvimento da GGCP-GlI pode ser reduzido as inspec¢Bes por amostragem
devidamente registradas pela GGCP-GI. Os procedimentos de amostragem

utilizados devem ser baseados em padrdes nacionalmente reconhecidos.

/3 Alguns fabricantes utilizam sistemas de inspec¢éo diferentes daqueles utilizados na
linha normal de producéo para controle de pegas experimentais e prototipos.. Em tais
casos, o requerente deve providenciar informacées a GGCP-GI sobre este sistema
de inspecdo, como sera garantida a conformidade e a documentagédo relativa a
modificagBes de projeto, de forma a manter o controle de configuracdo. Este tipo de
informacédo é essencial para que a GGCP-GI possa desenvolver um programa de
verificacdo de conformidade adequado. Se o inspetor detectar ndo-conformidades,
este poderd requisitar uma re-inspecdo completa pelo fabricante. Nao se pretende

nem se recomenda que o inspetor da GGCP-GI conduza pessoalmente esta re-
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inspecao, entretanto, ele deve testemunhar e acompanhar a inspec¢ao realizada pelo
requerente para o0s itens com “caracteristicas criticas previamente identificadas”. A
inspecdo de grandes conjuntos e de subconjuntos deve ser testemunhada
acompanhada de maneira progressiva e continuada pelo inspetor da GGCP-GI antes

da montagem final.

Outro fator que determina a extensdo das inspecdes e avaliagOes realizadas pela
GGCP-GI é a complexidade do produto e sua importancia para a seguranca de voo.
Isto leva em consideracao, por exemplo, projetos de produto usando novos materiais
ou novos métodos de fabricagdo, novas tecnologias e técnicas de inspecdo
destrutiva e n&o-destrutiva. Nestes casos podem nédo existir padrdes bem
estabelecidos ou padrfes industriais amplamente reconhecidos que assegurem o
controle do processo e o controle de qualidade. Por conseguinte, o programa de

verificacdo de conformidade da ANAC-GGCP devera ser ajustado adequadamente.

Com base nas circunstancias acima mencionadas, a GGCP-GI deve ser envolvida desde

0 comeco do processo de certificacdo, para que as inspecdes necessarias possam ser

programadas adequadamente, em conjunto com 0 requerente, e de acordo com as

expectativas da GGCP-GE: O planejamento deve focar em:

- Verificacdo da conformidade das -caracteristicas principais e criticas dos
materiais, partes e conjuntos.

- Avaliacdo do controle do processo para assegurar a producdo de produtos
consistentes e uniformes. Podem ser utilizados métodos de controle estatisticos
da qualidade para avaliacdo de processo. Registros desta atividade e descricdo
completa destes métodos estatisticos devem fazer parte dos arquivos da ANAC-
GGCP-GI.

- Observacdo de ensaios, de parametros funcionais importantes, de sistemas,

ma&dulos, componentes, e produtos completos.

Nao-conformidade

No caso de o inspetor da GGCP-GI encontrar ndo-conformidades, estas devem ser

registradas no Registro de Inspecdo de Conformidade — RIC (F-300-19) e informadas a

GGCP-GE para as devidas consideragoes.

(INTENCIONALMENTE EM BRANCO)
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Pedido de inspecéo de conformidade para autoridades estrangeiras (FCAA).

Quando um acordo bilateral especifico inclui a aceitacédo de certificacdo de conformidade
realizada por autoridade estrangeira, um pedido de inspecédo de conformidade pode ser
feito para a FCAA. Tais pedidos serdo encaminhados pela GGCP-GI, por carta, fax ou
via E-mail (conforme acordado entre ANAC-GGCP e FCAA) incluindo-se um formulario
de Pedido de Conformidade (F-200-14) e indicando-se um ponto focal na GGCP-GE com
informac6es do telefone, E-mail e fax. O responsavel da GE deveré identificar claramente
no Pedido de Conformidade (F-200-14) o nome e a localizacdo da empresa, “part
number” da peg¢a, desenho com nivel de revisdo e outros dados necesséarios para
conduzir a inspegdo. O pedido da ANAC-GGCP devera incluir também quaisquer
instrucBes especiais ou itens que merecam uma énfase especial por parte da FCAA na
execucdo da inspecdo de conformidade. Por exemplo, poderd ser solicitado a FCAA a
verificacdo de desenho dimensional critico, requisitos de interface dimensional,

tratamento superficial, tratamento térmico, solda, etc.

Nota 1: Pedidos de inspecdo de conformidade, sob um acordo bilateral, devem ser

encaminhados somente pela GGCP-GI.

Nota 2: Quando uma autoridade aeronautica estrangeira realiza uma atividade para a
ANAC-GGCP, pode fazé-la diretamente ou sob seu sistema legalmente
constituido de delegacdo. Isto significa que em outros paises, a autoridade
aeronautica pode atribuir determinacfes de conformidade aos padrfes de
aeronavegabilidade dos RBHA aplichveis a uma de suas organizacoes

delegadas.
Prazos
Os prazos previstos para as atividades relativas as inspe¢des de conformidade deverédo
estar acordados entre o requerente e a ANAC-GGCP no plano de certificagcdo (PCA, PCR

ou PCEP).

(INTENCIONALMENTE EM BRANCO)
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CAPITULO 3 - DADOS DE ENGENHARIA

Uso dos dados de engenharia

O requerente devera submeter, somente para o proposito de inspecdo de conformidade,
os desenhos que prontamente possam ser expandidos em desenhos de producéo final.
Porém, quando um produto esta em desenvolvimento, é entendido que isto nem sempre
€ pratico e pode ser necessario inspecionar com base em “layout” de engenharia ou até
croquis. Em tais casos, o requerente deve ser informado da possibilidade de se conduzir
uma inspecdo de conformidade completa no primeiro artigo de producdo usando néo sé
desenhos de producdo aprovados, mas também croquis originais e “layout” antes da
aprovacdo do CHT ou CHST para fins da aprovacdo da producdo em complemento ao
gue estabelece o MPH 300. Se o requerente demonstrar que tem um sistema onde 0s
croquis e layout originais sdo incorporados nos desenhos de producdo, entdo esta

segunda inspecao de conformidade ndo sera exigida antes da aprovacao da producao.

Nota: Quando houver envolvimento de um RCE, é pratica aceitdvel o inspetor
conduzir as inspecbes de conformidade utilizando desenhos aprovados pelo
respectivo RCE. Uma cépia do Relatdrio de Verificacdo de Concordancia de
Aeronaves e outros Produtos Aeronauticos com os RBHA (F-200-06), submetido
pelo RCE ao engenheiro especialista responsavel, listando os desenhos
aprovados pelo RCE, pode ser aceita como tendo aprovacdo de engenharia se 0

RCE tiver sido autorizado.

Alteracdes de engenharia

O requerente deve estabelecer um procedimento para informar a GGCP-GE de todas as
modificagbes que sdo feitas em partes, conjuntos ou produtos completos durante o
programa de certificacdo de tipo. Isto é especialmente importante uma vez que estes
itens podem ser novamente inspecionados e da a oportunidade do inspetor da GGCP-GI
testemunhar a conformidade das modificacbes incorporadas. Quando € realizada a
inspecao de conformidade nas modificacdes dos itens previamente inspecionados, estas
inspecdes devem ser registradas no Registro de Inspecdo de Conformidade (F-300-19).
Quando necessario, os resultados da nova inspecado devem ser registrados no RIT se
estes resultados forem diferentes dos anteriores. Por exemplo, se os itens do RIT
previamente inspecionados foram originalmente insatisfatérios e a modificacdo os tornou
satisfatérios, este fato deve ser registrado. Reciprocamente, se os itens RIT previamente
inspecionados eram originalmente satisfatérios e a modificagdo os torna insatisfatorios,

isto deve também ser registrado juntamente com uma explanacdo adequada da
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condicdo. Além disso, o inspetor da GGCP-GI deve garantir que procedimentos

adequados estejam efetivamente em vigor para assegurar que todas as mudancas

exigidas nos ensaios e nos artigos protétipo sejam incorporadas aos desenhos de

producéo.

Processo de fabricacéao

Os métodos de fabricacdo devem proporcionar a producdo de partes conforme o projeto

aprovado. Estes métodos devem estar descritos nas especificacbes de processo

aprovadas. Todas estas especificacbes de processo devem estar identificadas nos

respectivos desenhos e devem ser cuidadosamente avaliadas pela GGCP-GE e pela
GGCP-GI.

Método de apresentacdo da informacao

As especificagbes de processo devem apresentar informagdes completas e ordenadas.

Uma especificacdo de processo tipica pode ter a seguinte estrutura:

11
12
13
14
/5

16

Escopo;

Documentos aplicaveis;

Exigéncias de qualidade;

Materiais usados no processo;

Fabricacao; e

Operacdes de fabricacao;
Controles de fabricacéo;
Espécime de ensaio (construcdo);
Qualificacéo do ferramental; e

Controle do ferramental.

Inspecéo.

Nota:

Inspecgéo durante o processo;
Registros de inspec¢éo;
Ensaios; e

Controles de inspecéo

Os dados de qualquer processo submetido para aprovacdo ndo devem conter
termos sujeitos a varias interpretacbes, tais como: adequado, conforme
necessario, conforme exigido, temperatura ambiente, periodicamente. Também
guaisquer tolerancias necessarias para controle do processo devem ser

claramente definidas.
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Operacfes nos processos

Devido as mudancas continuas das especificacbes de processo, a GGCP-GI deve
identificar as operacfes do processo que irdo requerer vigilancia a fim de assegurar
continuamente a conformidade do processo.

Os controles do processo que asseguram a qualidade dos artigos que séo produzidos
dentro dos limites do projeto aprovado devem ser avaliados. Quaisquer desvios nestas

areas devem ser aprovados antes que sejam usados no processamento dos artigos.

Avaliac&o de processos

Na avaliagdo de processos, a GGCP-GI deve preocupar-se primordialmente com a

eficacia e a conformidade dos mesmos. O processo deve ser capaz de produzir

continuamente artigos que cumpram com 0s requisitos conforme especificados no
projeto.

/1 A conformidade de processo é determinada verificando se os artigos estdo sendo
processados conforme a especificacdo de processo e que 0s respectivos materiais,
ferramentas e equipamentos previstos estdo sendo utilizados. Como os resultados
finais dependem do cumprimento exato das instrucdes de processo, quaisquer nao
conformidades devem ser corrigidas nos artigos iniciais. O uso de dados estatisticos

€ recomendado para determinacdo da capacidade do processo.

/2 A conformidade de produto é determinada inspecionando-se os artigos processados.
O requerente deve demonstrar que as operacdes do processo séo capazes de
produzir consistentemente artigos em conformidade com as exigéncias de projeto. O
método usado na demonstracdo deste fato deve ser mensuravel e exigido pela

especificagdo de processo.

Submissao das especificacbes de processo
/1 Os Requerentes devem desenvolver e submeter, o mais breve possivel, suas
especificagbes de processo. Os requerentes devem ser informados que o CHT néo

pode ser emitido até que todos os processos tenham sido analisados.

/2 Especificagbes de processo, contidas nos dados do projeto de tipo, devem ser

submetidas em uma lista separada para aprovacéao pela GGCP-GE.

/3 Modificagbes maiores, emendas ou quaisquer outras alteracdes no processo
devem ser cuidadosamente avaliadas pela GGCP-GE e GGCP-GI para determinar

gue efeito elas terdo sobre a qualidade dos produtos finais antes de serem
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aprovadas. Em alguns casos, isto pode exigir uma reinspecdo das operacdes,

dependendo da extensao das modificacdes.

3.3.5 Fases de avaliacdo do processo

11

12

13

14

/5

fase | - A GGCP-GI deve avaliar a informacdo béasica do processo. E importante
verificar se a informacao de processo é apresentada de uma maneira clara, ordenada,
precisa e completa, de modo que n&o haja interpretacées errbneas. Interpretacdes
erradas e confusas podem levar a variacdo da qualidade dos artigos finais, tornando-

0s ndo-conformes ao projeto de tipo.

fase Il - A GGCP-GI deve analisar 0 processo e suas especificagdes para as variaveis
gue devem ser controladas a fim de assegurar um produto conforme e consistente.
Estas variaveis estdo relacionadas aos fatores que afetam a qualidade de produto tais
como: matérias-primas usadas para fabricar o item final, equipamento usado para
fabricar o item final, instalagbes de producdo e meio ambiente, equipamento de

inspecao e ensaio, e mao de obra da producao.

fase Ill - A GGCP-GI deve verificar se a especificacdo de processo identifica os
controles necesséarios sobre as variaveis. Estes controles devem estabelecer: a
unidade de medida e os limites de aceitacdo, uma descricao das técnicas de medicao,

e a acdo a ser tomada quando ndo forem atendidos os padrdes de aceitacéo.

fase IV - A GGCP-GI deve verificar se os artigos que estdo sendo processados sao
de fato processados conforme a especificacdo de processo, e se 0s materiais,
métodos, ferramentas, e respectivos equipamentos, especificados, estdo sendo
utilizados. Como os resultados finais dependem do cumprimento exato das instrucdes
de processo, quaisquer desvios ou discrepancias devem ser corrigidos nos artigos
iniciais.

fase V - Como a inspec¢do dos artigos processados é o ponto principal de qualquer
avaliagdo de processo, a GGCP-GI deve determinar se as operacdes de processo
sdo capazes de produzir consistentemente artigos em conformidade com os requisitos
de projeto de tipo. O método usado na determinacao deste fato deve ser requerido no
programa de qualidade, portanto, se o processo €& seguido, todas as partes

produzidas serdo de igual qualidade.

Nota: A GGCP-GI, em conjunto com a GGCP-GE, pode recomendar a aprovacao ou

rejeicdo do processo apds o término das cinco fases acima mencionadas.
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Avaliacdo do método de inspec¢do por ensaios ndo-destrutivos

O procedimento para avaliar o método utilizado em um ensaio ndo-destrutivo (END) é
semelhante ao anterior (Fases de Avaliacdo do Processo). Porém, o requerente deve
demonstrar a GGCP-GI que o método de END tem a capacidade para detectar: o
tamanho e localizacdo do defeito permissivel especificado pelo desenho de engenharia,
se o0s resultados da inspec¢éo séo passiveis de serem repetidos; se os operadores sdo
qualificados na referida técnica e se os instrumentos exigidos para executar a inspe¢ao

atendem aos requisitos de aceitabilidade requeridos.

(INTENCIONALMENTE EM BRANCO)
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CAPITULO 4 - ARTIGOS DE ENSAIO.

Geral
Antes de iniciar a atividade de inspecdo de conformidade para artigos de ensaio, €
essencial que o requerente, o engenheiro da GGCP-GE e o inspetor da GGCP-GI
tenham uma compreenséao clara sobre a configuracdo do artigo de ensaio, configuracdo
de equipamentos de ensaio e resultados esperados. Devem ser levados em
consideracdo o tipo de ensaio em andamento e a validade da calibragdo dos
equipamentos de ensaio utilizados. Esta informacéo deve ser submetida pelo requerente
a GGCP-GE nos relatorios de proposta de ensaio. Um Formulario F-200-14, Pedido de
Conformidade, deve ser emitido pelo engenheiro da GGCP-GE competente,
referenciando estes relatorios. A AIT deve referenciar a configuracéo final do artigo para
ensaio em voo.
Nota: Uma re-calibragcdo dos equipamentos de ensaio pode ser necessaria para
assegurar que a calibracdo dos equipamentos esteja dentro da data de validade

no momento do ensaio.

Areas de consideracéo
Em qualquer circunstancia, o requerente € responsavel por executar uma completa
inspecdo e emitir a Declaragdo de Conformidade (F-300-18). Nas inspecdes de

conformidade, o inspetor da GGCP-GI devera orientar-se pelo roteiro listado no ANEXO 1.

Artigos de ensaios estruturais - aeronaves

/1 Determinagdo de conformidade. A determinagdo da conformidade dos artigos de
ensaios estruturais é uma fase essencial do programa de certificacdo de tipo.
Durante as inspecdes, o inspetor da GGCP-GI deve registrar o resultado no

Registro de Inspecéo de Conformidade (F-300-19).

/2 Inspecdo de conformidade. O RBHA 21, subparte B exige que o requerente
permita que a GGCP-GI faga inspecbes de conformidade em artigos de ensaios
estruturais durante a fabricacdo e montagem e que a Declaracdo de Conformidade
(F-300-18), (), seja submetida a ANAC-GGCP antes do ensaio. Adicionalmente, a
subparte B requer que o projeto final submetido para aprovacdo da ANAC-GGCP,
reflita todas as mudancas consideradas necessérias, assim como o resultado do
ensaio, e que o sistema de controle de configuracdo assegure que todas as
mudancas estejam incorporadas nos desenhos de producdo. Desta forma os

artigos de producéo subseqientes estardo conformes com os artigos ensaiados.
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/3 Nao-conformidades. Quaisquer ndo-conformidades encontradas como resultado
da inspecédo de conformidade requerem uma disposicdo do engenheiro da GGCP-
GE ou do RCE autorizado, no Formulario F-300-19 (Registro de Inspecdo de
conformidade). E fortemente recomendado que partes e conjuntos destinados a
ensaios estruturais oficiais devam ser claramente identificados. Isto faz-se
necessario nos casos onde artigos de ensaios estruturais estdo sendo fabricados
concomitantemente com artigos de protétipo de voo. E importante que partes e
conjuntos que tenham sido submetidos a ensaios estruturais além da carga limite,
sejam clara e permanentemente identificados, para prevenir seu uso como produtos

de producéo.

Artigos de protétipo de ensaios em vbo - aeronave

A determinacdo da conformidade de artigos de protétipo de ensaio em véo, inclusive
verificacBes de sistemas, deve comecar durante a fabricacdo. E importante que os artigos
de ensaios em vbdo estejam conformes com os dados especificados na AIT e na
Declaracdo de Conformidade do requerente. O RBHA 21.33 requer que Declaracdo de
Conformidade (F-300-18), seja submetida a ANAC-GGCP antes que artigos do protétipo
de vbéo sejam liberados para ensaio em vdéo da ANAC-GGCP. Quaisquer néo-
conformidades constatadas devem ser levadas ao engenheiro da GGCP-GE responsavel
pelo ensaio para avaliacdo e decisdo sobre 0 seu impacto sobre a seguranca e a

validade do ensaio.

Artigos de ensaio de durabilidade — motores e hélices

11 Determinagcdo de conformidade. Como no caso de aeronave, a determinagdo da
conformidade dos motores e hélices de ensaio é uma fase importante do programa
de certificacé@o de tipo. Normalmente, apenas partes sujeitas a deformacao, fadiga e
desgaste séo inspecionadas. O inspetor da GGCP-GI deve testemunhar a inspegéo
de conformidade realizada antes e apds o ensaio de durabilidade. Antes do ensaio de
durabilidade, o inspetor da GGCP-GI deve receber orientacdes do engenheiro da
GGCP-GE para identificar as partes sujeitas a inspec¢éo. O inspetor da GGCP-GI
deve observar a condicdo de todas as superficies sujeitas a deformacéo, fadiga e
desgaste e as dimensfes atuais registradas. Além disso, estas e outras partes
criticas devem conter nimeros de série ou outra forma de identificacdo, para
comparacgao pré-ensaio e pés-ensaio. O RBHA 21.33 requer que a Declaracédo de
Conformidade (F-300-18), seja submetida antes do inicio do ensaio da ANAC-GGCP.
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2 Inspecéo de conformidade. Na conclusdo do ensaio de durabilidade e inspecéo
do artigo desmontado, o inspetor da GGCP-GI deve fazer a verificacdo da
conformidade das partes principais e partes criticas testemunhando a inspecdo do

requerente, dando atencédo particular as caracteristicas criticas.

Inspecéo de artigo desmontado

A inspecéo de estado do artigo de ensaio desmontado depois do ensaio estrutural pode
ser solicitada pelo engenheiro da GGCP-GE, mas para motores e hélices € exigéncia
especifica dos RBHA 33 e 35. Estas atividades devem ser testemunhadas pelo inspetor
da GGCP-GI e o engenheiro da GGCP-GE. O requerente ndo deve limpar ou desmontar
o artigo de ensaio até que o inspetor da GGCP-GI esteja presente e autorize a inspecao.

Esta deve ser conduzida conforme ANEXO 2.

(INTENCIONALMENTE EM BRANCO)
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CAPITULO 5 - INSPECOES EM SOLO

Inspecéo de aeronaves

Finalidade

O propdsito bésico desta inspe¢do € determinar fisicamente que a aeronave apresentada
para ensaios em véo da ANAC-GGCP cumpre os requisitos minimos de qualidade, esta
conforme com os dados técnicos e é segura para 0s ensaios em voo pretendidos. Os
resultados devem ser registrados junto com quaisquer outros dados solicitados pela

GGCP-GE e pelo pessoal de ensaios em vdo.

Fases dainspecdo em solo

Esta inspecdo é normalmente uma inspecao progressiva, executada em trés fases,

dependendo da complexidade do projeto.

/1 Fase l. Inspecdo de conformidade de protétipo — (Inspecao Preliminar em Solo)
Inclui todas as inspecdes do protétipo que podem ser executadas satisfatoriamente
durante o desenvolvimento e montagem. O requerente deve notificar prontamente a
GGCP-GE, sempre que forem feitas mudancas em componentes, sistemas, ou
instalacbes previamente liberadas pelo inspetor da GGCP-GI. Quando solicitado, o
inspetor da GGCP-GI deve entdo testemunhar a reinspecao conforme necessario.
Quando a reinspecéo criar duplicacdo de esforcos devido a numerosas mudancas no
desenvolvimento, pode ser acordado em usar a Fase Il, se praticavel. O RBHA 21,
subparte B exige que a Declaragcdo Final de Conformidade (F-300-18), seja

apresentada pelo requerente antes dos ensaios.

/2 Fase Il. Inspecdo de conformidade para ensaio em V6o — (Inspecdo Oficial em
solo) E a inspecéo final do protétipo completo e é feita imediatamente logo apds a
emissédo da AIT e antes do vb6o de ensaio da ANAC-GGCP. Os procedimentos
detalhados de como conduzir as inspecdes e ensaios para ambas as fases devem
ser estabelecidos tdo cedo quanto possivel, eles também devem ser coordenados
com o requerente para evitar atrasos e duplicacdo de esforcos e assegurar que todas
as inspec¢des e ensaios exigidos foram corretamente realizados. O requerente deve
apresentar a Declaracdo de Conformidade (F-300-18), quando a aeronave estiver
pronta para inspecdo. Esta declaracao representa a notificacdo e o compromisso do
requerente de que a aeronave esta pronta para inspec¢ao e ensaio em véo da ANAC-
GGCP.
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O requerente ndo deve fazer nenhuma modificacdo, reparo ou correcdo na
aeronave depois do término da inspec¢do Fase Il sem o conhecimento da
GGCP-GE.

Nota: O pessoal da GGCP-GI ou seus representantes credenciados ndo estao

autorizados a executar qualquer trabalho na aeronave.

Mediante solicitagdo da GGCP-GE, o inspetor da GGCP-GI pode acompanhar a
inspecdo de engenharia usando o RIT (F-200-13) e os RBHA como referéncia
bésica e deve seguir as instru¢cbes da AIT (F-200-02) aplicaveis. Se forem
encontradas condi¢des insatisfatorias, elas devem ser referenciadas nos
formularios aplicaveis. Tais condi¢es insatisfatérias deverdo ser discutidas pela
GGCP-GE, com representantes do requerente. Os coordenadores e inspetores da
GGCP-GI devem exercer um papel de ligacdo para promover a comunicagado e
coordenacdo da atividade com o requerente e a ANAC-GGCP. O inspetor da
GGCP-GI deve testemunhar todos os testes de sistemas operaveis no solo
conforme exigido pela AIT. As operacfes dos sistemas em questdo devem ser
realizadas somente por pessoal do requerente. O inspetor da GGCP-GI também
deve testemunhar a pesagem da aeronave e verificar a exatiddo da balanca
conforme exigido pela AIT. Os equipamentos instalados, inclusive os
equipamentos de ensaio, devem ser verificados durante cada voo de ensaio para
determinar os carregamentos de vbéo. O relatério de peso e balanceamento,
determinando o centro de gravidade para condicdo de peso vazio, e a lista dos
equipamentos instalados, devem ser verificados e uma cOpia devera ser retida

pelo inspetor da GGCP-GI e pelo engenheiro de ensaios em voo.

Nota: Durante esta fase, poderd ser necessario verificar pesos, bracos e

momentos de itens de equipamento.

Quase que invariavelmente, existirdo itens de inspecdo remanescentes que nao
podem ser determinados neste momento, tais como marcac¢des de instrumentos,
placares, combustivel ndo utilizado, etc. Estas inspe¢des podem ser completadas

durante a Fase lll e antes da certificacéo de tipo.
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/3 Fase lll - Inspecdo Final pré-véo. (Inspecdo Coordenada solo-v60)

Quando a aeronave encontrar-se pronta para voo, depois da conclusédo da Fase I, a
GGCP-GE devera solicitar a GGCP-GI que assegure, através de inspecédo, a
aeronavegabilidade da aeronave para o vdo de ensaio do ANAC-GGCP, isto inclui a
confirmacdo de que todos os itens insatisfatorios foram corrigidos antes do vbo de
ensaio. Todas as nado-conformidades devem ser informadas ao Coordenador de
Programa (PHT) antes da liberacdo da aeronave para ensaio em v6o. O Gerente da
Gl deve garantir que o inspetor designado esteja familiarizado com os requisitos
exigidos na AIT e com a operacdo da aeronave e de seus sistemas, para assegurar a
condicdo segura dos ensaios em voo previstos na AlIT. Com base na solicitagéo da
GGCP-GE, determinando as condi¢cdes do ensaio a ser realizado , o inspetor da
GGCP-GI fara a inspegdo para determinar a condicdo de operacdo segura e

aceitacéo inicial da aeronave, para ensaio em vdéo da ANAC-GGCP.

- Instrumentacdo — Instrumentos de medicao, gabaritos, dispositivos registradores,
que sao usados em ensaio em vdo oficial devem estar com a calibracéo validada,
por um laboratério qualificado e reconhecido por organismo credenciado, e copias
destes certificados de calibracdo devem ser fornecidas. O piloto de ensaio devera
receber cépias dos certificados de calibracdo antes do vbéo. Além disso, é
responsabilidade do inspetor da ANAC-GGCP determinar que 0 equipamento
esteja corretamente instalado e esteja seguro para operacdo. Pode ser exigido

ensaio funcional adicional depois da instalacéo.

- Cargas de V6o — O inspetor da ANAC-GGCP deve garantir que as varias
condicbes de carga especificadas pelo especialista de ensaio em vOo sejam
executadas pelo requerente. Isto inclui a determinagcdo de que o lastro usado

esteja pesado com exatidao, instalado corretamente e preso com seguranga.

- Verificagdo Periddica de Seguranca — Ao longo do programa de ensaio em voo
da ANAC-GGCP, durante as inspeg¢des de aeronavegabilidade, o inspetor da
ANAC-GGCP deve verificar se o requerente tem um plano para assegurar que a
aeronave € inspecionada adequadamente para verificacdo de quaisquer
condigbes inseguras que possam se desenvolver, e exigir sua corregdo antes da
realizacdo do proximo ensaio em v6o da ANAC-GGCP. A freqiéncia e extensdo

de tais verificacfes devem ser coordenadas com a ANAC-GGCP.
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Certificacdo de aeronavegabilidade de produtos protétipo.

Quando for divulgado que um projeto estd em processo de certificacdo, a ANAC-GGCP
deve analisar a necessidade de o requerente precisar de um certificado de

aeronavegabilidade para o protétipo.

Quando necessério, , para emissdo de um certificado de aeronavegabilidade para o
prototipo uma inspecdo de conformidade da GGCP-GlI deve ser solicitada pelo
requerente no inicio da fabricagdo das partes. O requerente também deve ser informado
de que o RBHA 21, subparte B exige que todas as modificacdes necessarias, resultado
do programa de ensaio, devem ser incorporadas no protétipo, e sera exigida

conformidade completa com o projeto de tipo.

Nota: Se a inspecdo de conformidade néo for feita progressivamente, podera ser
necessaria, extensa desmontagem, modificacdo e inspecdo antes da aprovacao

de aeronavegabilidade.

Aeronave. A certificacdo de aeronavegabilidade de uma aeronave deve ser realizada
conforme RBHA 21 e MPH aplicaveis. Além disso, a GGCP-GI deve assegurar que o
protétipo incorporou satisfatoriamente todas as modificacdes exigidas e que o requerente
apresentou a Declaracdo de Conformidade (final) (F-300-18). Quando aplicavel, a
GGCP-GI deve assegurar que todos os itens pendentes registrados no RIT foram
resolvidos. A aprovacao de aeronavegabilidade de protétipo de motor e hélice deve ser
conduzida de maneira semelhante, onde a Declaracdo de Conformidade (final)

(F-300-18), deve ser exigida para cada produto antes de ser ensaiado.

Nota:  Motores ou hélices que ainda nao possuam certificado de tipo e sdo fornecidos
para uso em aeronave experimental podem sofrer modificagdes para adequar-se
ao projeto de tipo. Sob estas circunstancias, a GGCP-GI deve estar
completamente ciente do “status” de aprovacdo dos motores ou hélices
originalmente fornecidos, bem como das modificacbes incorporadas para que
este alcance o status de completamente aprovados. Se o trabalho for realizado
no fabricante da aeronave, uma lista destas modificacbes deve ser fornecida
diretamente para a ANAC-GGCP. A lista de modificagdo deve servir de base
para uma declaracdo assinada pelo fabricante na origem, certificando que o
motor ou hélice originalmente fornecido foram modificados conforme as
instrucbes do fabricante, foram satisfatoriamente inspecionados e estdo

conforme com o projeto de tipo. Além disso, qualquer substituicdo ou partes
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recentemente projetadas e fornecidas para o fabricante da aeronave devem ser
acompanhadas pela Certificado de Liberacdo Autorizada (CLA) (Formulario
SEGVOO 003), ou equivalente do pais de origem do motor ou hélice. O trabalho
de modificacdo deve ser executado por ou sob a supervisdo pessoal de um

representante do fabricante do motor ou hélice.

5.3 Ensaios de funcionamento e confiabilidade.

/1 Responsabilidade. E responsabilidade da ANAC-GGCP os ensaios de

funcionamento e confiabilidade. A GGCP-GI é responsavel pela determinacdo da

aeronavegabilidade da aeronave em ensaio.

/2 Monitoramento e Avaliacdo. Compete a GGCP-GI:

Nota:

Conduzir uma verificacdo das partes e componentes criticos, tanto quanto
possivel em cada aterrissagem;

Assegurar a exatiddo do peso e balanceamento e o0 cronograma de
carregamento;

Garantir gue o produto em ensaio esta conforme os dados aprovados;

Realizar outras inspecdes solicitadas pela ANAC-GGCP;

Manter um registro de todas as inspecdes conduzidas.

Verificar todos os registros de manutenc¢do prevista, realizada pelo requerente.

Os procedimentos especificos de montagem e av relativos aos ensaios em voo
da aeronave séo de responsabilidade da GGCP-GE (EEV).

(INTENCIONALMENTE EM BRANCO)
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CAPITULO 6 - REGISTROS

Registro das inspecfes de conformidade

Todas as inspecbes de conformidade conduzidas ou ensaios testemunhados pelo
inspetor da GGCP-GI devem ser registradas no Registro de Inspe¢édo de Conformidade

(F-300-19), e deve incluir todas as ndo-conformidades e acdes corretivas.

Notal: Quando existirem ndo-conformidades, o requerente deve esclarecer e tratar

com o engenheiro da GGCP-GE.

Nota 2: A concluséo da inspecdo deve ser comunicada prontamente, via fax ou
e-mail, ao engenheiro responsavel da GGCP-GE, incluindo a determinacao

ou nao de qualquer ndo-conformidade.

Disposicéao

O inspetor da GGCP-GI deve receber uma disposicdo, ou a a¢do corretiva exigida para
cada nao-conformidade registrada no Registro de Inspecdo Conformidade (F-300-19). Se
uma Autoridade de Aviacao Civil Estrangeira identificar uma condi¢do insatisfatoria em
uma inspecdo de conformidade delegada, a GGCP-GE devera dar uma disposicdo a

Autoridade de Aviacao Civil Estrangeira.

Determinacéo

A GGCP-GI deve garantir que todos os itens registrados como nao-conformes foram

devidamente resolvidos antes do fechamento do processo de conformidade.

Relatério de Inspecéo de Tipo (RIT)

O Relatorio de Inspec¢édo de Tipo (F-200-13) é utilizado em conjunto com a Autorizacao de
Inspegédo de Tipo (F-200-02). O RIT prové um registro das inspegbes e ensaios
conduzidos conforme a AIT. O RIT é um meio para o inspetor da GGCP-GI registrar os
resultados da Inspecédo de Conformidade de Protétipos, sendo esta a primeira parte do
RIT. A segunda parte do RIT deve ser completada pelo GGCP-GE (EEV).

Formulario RIT

O RIT é um pacote completo que deve ser utilizado durante a certificacdo da aeronave,

motores e hélices.
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Responsabilidade
A GGCP-GI é responsavel pela primeira parte do RIT aplicavel, apés a conclusdo da

Inspecédo de Conformidade de Protétipos.

Finalizagc&o do RIT
O RIT tem as instru¢Bes para que o relatorio seja concluido dentro 90 dias depois da
emissdo do CHT. Para assegurar um relatorio completo e detalhado, o inspetor da

GGCP-GI deve, além das instru¢des do RIT, complementar o seguinte:

/1 Registro das Inspegcbes de Conformidade. O inspetor da GGCP-GI deve
preencher um Registro de Inspecdo de Conformidade (F-300-19), relatando cada
inspec¢do. Os itens ndo-conformes listados no RIC devem ser resolvidos entre o
inspetor da ANAC-GGCP-GI, o engenheiro responsavel da GGCP-GE e o requerente
antes da finalizagdo do RIT. Todas as agbes corretivas devem ser listadas RIC

(F-300-19) e este deve tornar-se uma parte anexada ao RIT;

/2 Declaracdo de Conformidade. A Declaracdo de Conformidade (F-300-18), deve ser

anexado ao RIT e encaminhado ao PHT.
Nota: O Registro de Inspecdo de Conformidade (F-300-19), e a Declaracdo de
Conformidade (F-300-18), “originais” devem ser anexados ao RIT. Todos os

outros dados necessarios para 0 embasamento podem ser copias, por exemplo,

os relatérios de peso e balanceamento, certificados de calibragao.

(INTENCIONALMENTE EM BRANCO)
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CAPITULO 7 - FLUXOGRAMA DO PROCESSO DE INSPECAO DE CONFORMIDADE

< Nicio >

A

PEDIDO DE CONFORMIDADE
(F-200-14)

A

ANALISE DOS DADOS DE INSPECAO
(F-200-14 - Campos #8.4e 8.6)

4
REALIZAR INSPECAO

4
COMUNICAR RESULTADO DA INSPECAO AO
RESPONSAVEL
(F-200-14 - Campo # 11)

A
INSPETOR ELABORA O RIC
(F-300-19)

A
CAVC-GI ARQUIVA O RIC
(F-300-19)

4

.
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ANEXO 1 — ROTEIRO DE INSPECAO DE CONFORMIDADE

Areas de Consideracdo. Independente da experiéncia do requerente, o inspetor da GGCP-GI é

responsavel por garantir que uma completa inspe¢do de conformidade foi executada pelo

requerente e que os resultados desta inspecéo estdo adequadamente registrados e reportados

na Declaracdo de Conformidade (F-300-18). No testemunho de inspec¢fes de conformidade o

inspetor da GGCP-GI deve considerar o seguinte:

(1) materiais;

(@)

(b)

(c)

(d)

As matérias-primas usadas no processo de fabricacdo estavam em conformidade com
os dados de projeto?

Existe evidéncia disponivel para assegurar que as propriedades fisicas e/ou quimicas
foram identificadas e consideradas apropriadas?

Existe evidéncia documentada para mostrar rastreabilidade desde a matéria-prima até a
parte do prot6tipo?

Existem registros dos desvios de qualquer parte ou de processo em relacdo aos dados

de projeto submetidos para aprovacéao (inclusive disposi¢cdes de revisdo de material)?

(2) Processos;

(@)
(b)
(c)

(d)

Héa uma especificacdo de processo para cada processo especial?

A especificacdo de processo tem sido submetida para revisdo da engenharia da ANAC?
A verificagdo dos artigos processados indica que o0 processo produzira, durante a
producdo serializada, partes consistentes em conformidade com o projeto de tipo?
Existe evidéncia estatistica ou outra evidéncia para indicar isto?

O processo estd sendo conduzido de acordo com a especificacdo de processo?

Existem registros dos desvios ?

(3) Caracteristicas Principais e Criticas;

(@)
(b)
(c)

(d)

O requerente identificou e inspecionou todas as caracteristicas principais e criticas?

O requerente tem um registro destas inspe¢des?

O acompanhamento da reinspecao e vigilancia indicam que as inspecfes acima foram
precisas e adequadas ?

Existem desvios contra os dados de projeto submetidos registrados (incluindo

disposicdo de revisao de material)?
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(4) Mao de obra;

(@)
(b)
(c)

A mao de obra contribuiu para a qualidade do produto?
A mao de obra poderia ser duplicada sob condicdes de producéo?

Foram estabelecidos critérios para identificar praticas de méo de obra?

(5) Adequacéo de Desenhos e Registros de Modificacdo de Projeto;

)
(b)

(c)

(d)

(e)

(f)

A parte pode ser produzida e inspecionada usando as informagdes do desenho?

As tolerancias do desenho séo praticaveis e atingiveis sob condi¢cdes de producéo?
Que evidéncia garante isto?

Todas as mudancas tem sido incorporadas nos desenhos submetidos para aprovacao
da ANAC-GGCP (incluindo desvios ocorridos uma Unica vez no protétipo submetido a
ANAC-GGCP para ensaio)?

Qual procedimento assegura a incorporacdo de uma mudanca de engenharia no
desenho e na producéo?

O desenho inclui todas as caracteristicas necessarias para inspecionar a parte, o
material a ser usado, o tratamento do material, como dureza, acabamento, e
especificacdes de processos especiais?

O desenho incluiu especificacdes de testes aplicaveis? Estas especificacdes de testes

foram revisadas pelo engenheiro de projeto da ANAC-GGCP?

(6) Adequacao dos Registros de Inspecao;

(@)
(b)
(c)
(d)

Os registros de inspecdo mostram todas as inspegdes que foram realizadas?

Eles mostram quem realizou a inspec¢ao?

Eles indicam os resultados da inspecéo e a disposi¢éo para condi¢fes insatisfatorias?
Os procedimentos sdo adequados para assegurar a reinspecdo de partes retrabalhadas
ou substituidas? (Isto inclui inspecao da instalagéo de partes novas bem como inspecéo

das partes.)

(7) Acéo de Revisdo do material;

(@)

(b)

(c)

O procedimento de revisdo do material esta devidamente documentado e é adequado
para assegurar as disposi¢do dadas as ndao-conformidades?

Existe acéo corretiva adequada para que nao ocorra reincidéncia de ndo-conformidades
observadas?

As disposicdes do tipo "usado como é " ou " reparo " dadas para ndo-conformidades,
estdo sendo submetidas a engenharia da ANAC-GGCP para revisao e incorporadas ao

projeto de tipo (ordens de engenharia para apenas uma modificag&do)?
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(8) Partes produzidas previamente; e

(@)

(b)

Se 0 projeto especifica que serdo utilizadas partes de tipos previamente homologados e
tais partes sao retiradas do estoque de producédo, foram tomadas precaucbes para
determinar se tais partes podem ter sido sujeitas a acéo de revisdo de material? Partes
nao-conformes ndo devem ser usadas a menos que possa ser evidenciado que elas
ndo terdo nenhum efeito adverso ou que foram reinspecionadas para registrar todas as
divergéncias para avaliacdo pela engenharia da ANAC-GGCP.

Os desvios previamente aceitos foram incorporados nos dados submetidos do projeto

atual? Eles estéo listados pelo requerente na Declaragéo de Conformidade (F-300-18)?

(9) Software.

)

(b)
(c)

(d)

(e)

(f)

(9)

(h)

(i)
()

Todos os produtos de software (documento de descricdo de versdo, codigo fonte,
cbdigo objeto, documentacdo, procedimentos de teste, hardware/firmware carregado,
etc.) estdo corretamente identificados, incluindo niveis de revisdo quando comparados
com os desenhos de engenharia de hardware e software ?

Todos os relatérios de problemas de software tem recebido disposicdo corretamente?
Os registros indicam que todos os produtos de software, inclusive software de apoio e
procedimentos foram colocados sob o controle de configuracao?

Os testes de verificacdo e de aceitacdo foram executados com sucesso, de acordo com
0s procedimentos de teste aprovados, e devidamente registrados?

Existem registros que indiguem que o cAdigo objeto foi compilado através de um cddigo
fonte liberado por procedimentos aprovados?

Os registros indicam a aceitac¢éo técnica do software, antes de carrega-lo no sistema ou
produto?

O produto carrega corretamente o codigo objeto liberado de acordo com os
procedimentos aprovados ?

O software instalado € verificado de acordo procedimentos aplicaveis, por exemplo
“checksums”, “cycle redundancy checks”, mapas de carregamento?

O software executa o procedimento de inicializagcao corretamente?

Existe algum indicio de ndo-conformidade com os procedimentos do fabricante?
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ANEXO 2 — INSPECAO DE ARTIGO DESMONTADO

Passo 1 — O inspetor da GGCP-GI deve verificar se o requerente observa cuidadosamente a
aparéncia dos subconjuntos durante a desmontagem e antes da desmontagem completa. O
requerente deve observar especialmente qualquer vazamento anormal em valvulas, selos,
conexdes; indicacdo de lubrificacdo excessiva ou falta de lubrificagdo, excessiva formacgédo de
carbono; metal ou particulas estranhas nas telas de 6leo ou passagens; agarramento ou
quebra de partes; falta de movimento das partes moveis; torques excedidos; e qualquer outra

condicdo anormal notada apds a completa desmontagem e limpeza.

Passo 2 — O inspetor da GGCP-GI deve verificar se todas as partes estdo cuidadosamente
limpas e visualmente inspecionadas quanto a indicacbes de mordeduras, arrancamento
metalico, corrosdo, deformacao, interferéncia entre as partes moveis e trincas. As superficies
de fino acabamento devem ser verificadas quanto a condicdo e descoloracdo devido ao
aguecimento excessivo e falta de lubrificacdo. Atencdo especial deve ser dada a mancais,
engrenagens e selos. Pistdes do motor, cabecas de cilindros e conjuntos da turbina devem ser

cuidadosamente inspecionados para indicacfes de trincas ou queima.

Passo 3 — O inspetor da GGCP-GI deve verificar se todas as partes ferrosas e néo ferrosas
tensionadas séo inspecionadas para detec¢do de falhas incipientes por métodos de ensaios
ndo destrutivos tais como inspec¢ao por particula magnética , raio x , liquido penetrante , ultra-

som , etc., de acordo com o plano de teste .

Passo 4 — O inspetor da GGCP-GI deve verificar se todas as partes sujeitas a desgaste ou
deformacdo sdo inspecionadas dimensionalmente para determinar a extensdo da variagédo
durante o ensaio. Isto pode ser feito comparando os resultados pré ensaio e pés ensaio. Os

resultados devem ser registrados pelo requerente.

Passo 5 — ApoOs o término dos passos (1) a (4), o relatério de inspecdo do requerente,
verificado pelo inspetor da GGCP-GI, deve ser submetido ao engenheiro da GGCP-GE como
um anexo ao formulario F-300-19. Este relatorio deve conter os resultados da inspecao, dando
uma descri¢cdo clara de todos os defeitos, falhas, desgaste ou outras condi¢gBes insatisfatorias,
incluindo fotografias conforme necessario. Uma vez que o relatdrio € usado para avaliagdo da

GGCP-GE, sua importancia ndo pode ser subestimada.

Passo 6 — O inspetor da GGCP-GI deve também assegurar que as partes duvidosas sejam
identificadas e retidas pelo requerente em local de armazenagem seguro para revisao da
engenharia da ANAC-GGCP.
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